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ANTECEDENTES

 CONSTRUCCIÓN: 1975-
1977; capacidad: 55.600
BPD. SUMITOMO-
CHIYODA

• PRIMERA AMPLIACIÓN:
1987; capacidad 90.000
BPD. SUMITOMO
CHIYODA

• SEGUNDA AMPLIACIÓN:
1.997; capacidad 110.000
BPD. Técnicas Reunidas.



CAPACIDAD INSTALADA
UNIDAD LICENCIANTE CAPACIDAD (BPD) OBJETIVO

CRUDO 1 55.000

VACIO 1 29.400 Corte gasóleo

VISBREAKING 1 PATENTE SHELL 15.750

CRUDO 2 55.000

VACIO 2 15.900 Corte asfalto

VISBREAKING 2 PATENTE SHELL 15.750

ISOMERIZADORA UOP 3.600

FCC UOP 20.000 Gasolina RON 92

HDT AXENS 13.000 Nafta < 0,5 ppm S

CCR AXENS 10.000 Reformado
RON>88

HDS AXENS 24.500 Diésel 50 ppm S



VACANTES DE PERSONAL EN REFINERIA ESMERLDAS 
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PROYECTO DE REHABILITACIÓN 2014

En el año 2014 comienza a ejecutarse la rehabilitación de la Refinería a 

cargo de SK E&C y fiscalizado por Worley Parsons, proyecto motivado 

por:

Disminución de la capacidad de procesamiento de crudo de 110.000 a 

90.000 barriles por día (80% de capacidad operativa).

Reducción de la capacidad operativa de las diferentes unidades de 

Refinería Esmeraldas.

Baja confiabilidad y continuidad operativa de las unidades de Refinería 

Esmeraldas.

Necesidad de ampliar la unidad FCC.



NO CATALITICAS 1

 Cambio de horno C-

H1

 Cambio de recipientes

 Cambio de internos de

varios equipos

 Cambio de equipos

rotativos (bombas y

Compresor C-C1).



NO CATALITICAS 2

 Cambio de horno C-H2

 Cambio de recipientes

 Cambio de internos de

varios equipos

 Cambio de equipos

rotativos (bombas y

Compresor C-C2)



CATALITICAS 1

 Cambio de equipos en 
FCC, Gascon, Merox
200 y Merox 300.

 Incremento de 
capacidad de FCC de 
18.000 a 20.000 BPD.

 Principales equipos
cambiados: reactor,
regenerador, calentador
F-H2, enfriador de
catalizador F-E20,
modificación internos
fraccionadora, cambio
bombas.



CATALITICAS 2

 Mantenimiento de

unidades e instalación

de haces de tubo de

intercambiadores.

 Reemplazo de horno

de cabina (equipo en

fabricación).

 Compra de nueva

planta de nitrógeno.

 Cambio de bombas



CATALITICAS 3
 Mantenimiento de

unidades e instalación
de haces de tubo de
intercambiadores.

 Construcción de planta
de tratamiento de
aguas amargas Z3
(operando).

 Construcción de planta
de sosa gastada (no
completada)

 Cambio de bombas



GENERACIÓN VAPOR, ELECTRICA
 Instalación de calentador

de fuel oil y reemplazo
de bombas de sistema.

 Instalación de nuevas
bombas de sistema de
alimentación a calderas.

 Nuevo desaereador Y-
Me7006.

 Modificaciones a las
calderas Y-B7002/3/4/5

 Instalación de nuevo
turbo generador Y-G7005
(4.1 MW actual).



TRATAMIENTO DE AGUAS
 Nuevos sedimentadores.

 Bombas de captación de 
agua Y-P1004/5

 2 Clarificadores nuevos 
(incompletos)

 Sistema de bombeo de 
sistema de agua de 
enfriamiento (torres).

 Planta desmineralizadora Y-
ME7030A/B/C.

 Mejoras en lazos de 
tratamiento de efluentes

 Planta lodos aceitosos (no 
operativa)

 Planta tratamiento lodos 
biológicos (belt press). No 
operativa.


