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Ref. RFQ-TKM-022-2019
Закупка, поставка и установка экструзионной линии по производству пленки из полиэтилена высокой плотности (HDPE).
	№
	Дата


	Вопрос
	Ответ

	Round 1
	28.10.2019
	- Какова необходимая ширина листов пленки? Они должны быть одного размера или разного? Просьба описать в подробностях.

- Какова минимальная скорость производства (производительность) требуется для каждого размера?

- Каково ожидаемое качество механических составляющих и системы управления? Предусматривается ли определенная марка (производитель) деталей, таких как двигатель, коробка передач и т.д.?
	- Ширина листов пленки должна составлять от 1500 мм до 2000 мм, как указано в Приложении 2 тендерного документа. Регулирование ширины на экструзионной машине не требуется, поэтому достаточно одного размера в указанном диапазоне. В то же время, участники могут предложить оборудование с регулируемой шириной.
- Минимальная производительность экструзионной линии составляет 250 кг / час, как указано в Приложении 2 тендерного документа.

- Нет предпочтений для определенных производителей или брендов. Качество предлагаемого оборудования и аксессуаров должно быть соответствующим для долгосрочной эксплуатации при условиях надлежащего технического обслуживания.

	Round 2
	11.05.2019
	1. Технический углерод, указанный в 11-м пункте технической характеристики оборудования, должен быть в виде: гранулы, флексы или порошок? 


2. Назначение тех. углерода для плёнки, какие свойства вы хотите ей придать?


3. Для ввода тех. углерода самым недорогим способом является дозатор для красителей. Но обычно краситель для ПЭ поставляется в виде микрогранул, а технический углерод в каком вид.
	1. Гранулы.

2. Технический углерод будет выполнять роль замедлителя «старения» пленки из-за способности поглощать ультрафиолетовое излучение.


3. Нужно предусмотреть миксер-дозатор (шнековый) для добавления гранул технического углерода. 



	
	
	Вопросы к 12-му пункту.

1. Предусматривается ли переработка отходов производства на гранулы еще раз?

2. Предусматривается ли использование стороннего вторичного сырья для добавки в первичное основное сырье для производства?

3. Какая производительность необходима?

4. Если будет стороннее сырье в виде смотанной или не смотанной пленки, других твердых отходов, нам нужно знать все виды возможного сырья для переработки, его чистоту для того, чтобы определить состав линии переработки.
	1. Да.

2. Нет.

3. 250-500 кг/ч.

4. В основном будут перерабатываться отходы собственного производства, поэтому нужно предусмотреть линию грануляции.



	
	11.05.2019
	Вопросы по Т.З. согласно комплектации линии:

6. Станки охлаждения — какая система для вас предпочтительнее — с выносным конденсатором (тепло будет удаляться на улицу) или моноблочное исполнение?

9. Отрезное устройство-резка автоматическая или вручную?

10. Наматывающее и складывающее устройство — какой вид конечной продукции и максимальный диаметр перемотки для каждой изготавливаемой толщины 1 мм и 0,3 мм? для каждой толщины 1мм и 0,3 мм указать способ намотки — без втулки и со втулкой.

11. Устройство для добавления тех. углерода — вид углерода, его агрегатное состояние (гранулят, порошокообразный, ….)

12. Устройство для изготовления гранул из вторичного сырья — что под этим имеется в виду?

Можем предложить от моющей линии до линии грануляции.

Иными словами, опишите какой вид начального продукта для грануляции? Пленка — какого качества? чистая/грязная, вид загрязнения (органика или песок, земля).

Так же прошу точно обозначить ширину готового продукта 1500 -2000 мм — потому как есть возможность в поставке и более мощного оборудования для производства более широкой пленки и метров. фото ниже.
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	6. Предпочтительнее будет система с выносным конденсатором.

9. Желательно предусмотреть автоматическое устройство.

10. Толщина перемотки должна быть такой, чтобы соответствовала примерно 100 м произведенной пленки толщиной 1 мм и примерно 250 м готовой пленки толщиной 0,3 мм со втулкой.

11. Гранулы. Предполагается использование технического углерода марки К-354, производимого на Хазарском химическом заводе или его зарубежных аналогов.

12. В основном будут перерабатываться отходы собственного производства, поэтому нужно предусмотреть линию грануляции из отходов производства для вторичного использования.


Ширину готового продукта можно предусмотреть любую в диапазоне от 1500 -2000 мм. Нет необходимости предлагать оборудование для производства более широкой пленки т.к. это скорее всего приведет к увеличению суммы тендерного предложения.



	Round 3
	11.07.2019
	1. Подлежит ли контракт регистрации через ГТСБТ?

2. В приложении №1 указывается 0,3 мм а в приложении №2 0,3-1мм что существенно меняет цену.
	1. Контракт не подлежит регистрации через ГТСБТ.

2. Ширина конечной продукции (пленки) может быть единой фиксированной от 1500 до 2000 мм, например 1600 мм или 1800 мм, однако толщину нам необходимо иметь возможность менять в диапазоне от 0.3 - 1.0 мм.



	
	11.11.2019
	Каковы желаемые размеры рулона конечного продукта? Сколько метров должно быть в финальном броске, это имеет значение? Какого диаметра должна быть катушка рулона?


	Размер конечного рулона должен быть примерно 100 м произведенной пленки толщиной 1 мм и примерно 250 м готовой пленки толщиной 0,3 мм со втулкой.
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