ANEXO V
ESPECIFICACIONES TECNICAS

Requerimientos:

Lote/item Descripcion

LOTE 1 - EQUIPOS E INSTALACIONES INDUSTRIALES PARA EL SECTOR MOLINO DE LA PLANTA

INDUSTRIAL
ftem1 PUENTE GRUA
ftem 2 SISTEMA DE IMBIBICION
ftem 3 TAMBOR ROTATIVO (TAMIZ ROTATIVO)
LOTE 2 - EQUIPOS E INSTALACIONES INDUSTRIALES PARA EL SECTOR DESTILERIA DE LA PLANTA
INDUSTRIAL
ftem1
DECANTADOR/CLARIFICADOR DOOR
Sub - item 1.1 Balon Flash
Sub - item 1.2 Tamiz estatico
Sub - item 1.3 Automatizacién de descarga de LODO
Sub - item 1.4 Sistema de adicion de Polimero
Sub - item 1.5 Sistema de adicion de CAL
ftem 2 FILTRO ROTATIVO
ftem 3 SISTEMA DE LIMPIEZA CON FLEGMAZA

1. Lista de equipos e instalaciones industriales solicitadas
1.1. Molino
1.1.1. Puente Grta de 15Ton
1.1.2. Sistema de imbibicién
1.1.3. Tamiz rotativo
1.2. Destileria
1.2.1. Decantador / Clarificador DOOR
1.2.1.1. Balén de FLASH
1.2.1.2. Tamiz estatico
1.2.1.3. Automatizaciéon de descarga de LODO
1.2.1.4. Bomba de LODO y cafierias
1.2.1.5. Sistema de adicién de POLIMERO
1.2.1.6. Sistema de adiciéon de CAL

31
Proyecto 00112858 “Apoyo al Plan de Inversiones de Petropar en la Planta Industrial de Mauricio José Troche”



1.2.2. Filtro OLIVER / Reparacion
1.2.3. Sistema de limpieza con FLEGMASA

Suministro de equipos, materiales e insumos

2.1. El suministro de equipos y materiales debera realizarse conforme a las especificaciones técnicas de
este pliego y las documentaciones anexas (planos y otros)

2.2. El suministro deberd incluir: Todos los materiales, insumos y equipos necesarios para la ejecucién
de los trabajos y servicios en todos sus aspectos: obra civil, obra electromecanica, obra
metalmecanica, instrumentacién y sistema de automatizacion.

Puesta en marcha
La empresa contratista tendra a su cargo la puesta en marcha de los equipos y servicios realizados
conjuntamente con personal operativo de PETROPAR.

Para esta puesta en marcha el contratista deberd proveer los servicios profesionales necesarios para el
logro de la puesta en marcha de los equipos.

Capacitacion
Se debera contemplar la capacitacién de los personales operativos en para la correcta operacion, y
mantenimiento de las instalaciones y sistemas de automatizaciéon ejecutadas

Instalaciones eléctricas

5.1. Toda la instalacién eléctrica sera adecuada a los requerimientos de energia eléctrica de la planta y
serd disefiada y construida para garantizar un servicio confiable y eficiente.

5.2. Los electroductos de &rea general deben ser del tipo cafio galvanizado, con accesorios para
intemperies.

5.3. Las instalacién eléctrica incluyendo electroductos, conductores, tableros, cajas de conexion,
motores eléctricos, etc. deberd cumplir las normas de ANDE y de la NFPA 70 para el caso de las
atmoésferas explosivas.

5.4. El arranque de los motores debera realizarse conforme al reglamento de ANDE de baja tension. Se
admiten arranques suaves y arranque con inversores de frecuencias

Motores eléctricos:

1. Todos los motores eléctricos deberdn contar con placas identificatorias, donde se detallen
Tipo de motor

Grado de proteccion mecdnica

Forma constructiva

Tipo de aislamiento

Frecuencia de operacion: 50 Hz para el presente caso

Tensiones (Estrella / Triangulo)

Amperajes (Estrella / Triangulo)

TR AD =R

2. Niveles de eficiencia solicitado
a. Los motores eléctricos deberan ser fabricados bajo la norma NEMA MG-1 (o norma
equivalente)
3. Caracteristicas
a. Aislacion clase F
b. IP55

c.  Los motores deberin ser fabricados para la frecuencia de 50 Hz
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Caracteristicas constructivas

Caracteristicas mecdnicas

Pintura

Accesorios

Carcaza: fabricados en hierro fundido o acero

Tapas: fabricados en hierro fundido o acero

Cubierta del ventilador: fabricadas en hierro fundido o acero

Ventilador: deberin poseer caracteristicas anti chispa y resistente a corrosion
Caja de conexiones: deberdn contar con cajas de conexiones sellados

. Eje: deberd ser en material SAE 1040/45

The Aan =8

a. La base del motor deberd ser parte integral de la carcaza

b.  La base del motor deberd soportar los esfuerzos generados por el par a ROTOR
BLOQUEADO

c. Los motores deberdan contar con rodamientos (rulemanes)

a.  Pintura tipo tropicalizado

a. Deberd contar con conectores de puesta a tierra

Instrumentacién y Sistemas de Control Automatico

7.1. Lazos de control

Los lazos de control citados a continuacién son minimos, el oferente podra adicionar otros lazos de
control que considere ayude a mejorar el desempefio de los equipos

7.2.

7.1.1.
7.1.2.
7.1.3.
7.1.4.

Control de nivel en tanque agua de imbibicién

Control de temperatura del agua en tanque de agua de imbibicién
Control de descarga de lodo del decantador/clarificador DOOR
Otros no especificados

Los instrumentos y sistemas de control deberan cumplir con los siguientes requisitos

7.2.1.
7.2.2.

7.2.3.
724,
7.2.5.

7.2.6.

7.2.7.

Todas las variables controladas deberan tener indicacién local en los instrumentos

Los instrumentos deben de comunicarse utilizado el protocolo 4-20 mA + HART, coforme a
NAMUR NE-43

Se debera proveer un configurador portatil

Se debera trabajar solo con una marca de instrumentos

Los instrumentos deben estar aprobados por UL o FM para las areas Ex segin NEC 500
NFPA 70 Clase 1, Div I, Il Grupos A,B,C,D.

Los controladores deben ir instalados con sus accesorios y protecciones de sefial, fuentes de
alimentacién de 24 VDC, etc. en paneles debidamente montados en éreas libres de polvo,
calor y humedad.

Los sensores de temperatura deben ir montados en termovainas de acero inoxidable roscadas
12" NPT.

7.3.Los transmisores de presion, presion diferencial y nivel deben poseer las siguientes caracteristicas:

me a0 o

Transmisores inteligentes

Precision de 0,075 %

Cero y span no interactivos

Funciones de salida lineal, raiz cuadrada, funcion (x)
Ajuste local externo del cero y el span

Calibracién remota
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Configuracién on-line y off-line

Funcién de control PID incorporada

Proteccién contra interferencia Electromagnética IEC 61000-6-2, IEC 61000-6-4,
IEC61326

Aplicables para niveles de seguridad SIL

Intrinsecamente seguro

Diafragma, bridas y adaptadores de acero inoxidable

Los transmisores de nivel con bridas ANSI B16.5 RF de acero inoxidable de 3”7, 150 #.

7.4.Los transmisores de temperatura deben poseer las siguientes caracteristicas:

Sensores RTD de 3 hilos, compactos con salida 4-20 mA + HART montados en los
cabezotes de la termovaina
Para el area de calderas, se conectaran los sensores RTD de 3 hilos a transmisores
de temperatura inteligentes :
i. Precision de 0,02%
ii. Intrinsecamente seguro
iii. Carcaza Ex
iv. Alta inmunidad EMI RFI
v. Salida 4-20 mA + HART

7.5.Los transmisores de densidad deben ser del tipo presion diferencial, con las siguientes caracteristicas:

SH

-0 oan

Precision : 0,1 Brix

Lectura directa de la densidad o concentraciéon en unidades de ingenieria Brix, GL,
INPM, etc.

Sensor de temperatura incorporado para la compensacion por temperatura

Apto para ser instalado en linea

Salida 4-20 mA + HART

Diagnostico

7.6.Los transmisores de posicién deben tener un desplazamiento lineal de 3 a 100 mm, con resolucién del

0,1 % del fondo de escala.

7.7.Los transductores y posicionadores de valvulas deben poseer las siguientes caracteristicas:

o T

lua)

Movimiento lineal : 3 - 100 mm (rango minimo)

Movimiento angular : 30 a 120 grados (rango minimo)

Entrada 4-20 mA , Salida 3-15 psig

Alimentacién de aire : 20 -100 psig

Caracteristicas de caudal : lineal, igual porcentaje y abertura rapida, seleccionables
por software

Resolucién, repetibilidad e histeresis de 0,1% del fondo de escala

7.8.Los elementos finales de control deben ser :

a.

b.

Vélvulas de control mariposa o globo, con actuadores neumaticos, a diafragma o a
pistén, en general.
Variadores de frecuencia para los motores electricos

Especificaciones Tecnicas
8.1. Molino

8.1.1. Puente Grua de 15Ton
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Titulo

Provisién, montaje y puesta en marcha de 1 (un) Puente Graa de 15
Ton de capacidad

Descripcion General

El puente grtia a suministrarse deberd disefiarse para operar en el
interior del tinglado del Molino. Deber4 tener una capacidad de 15 Ton
(nominal). Sera utilizada para la descarga de cafia de aztdcar en fardos.
Ademas, sera utilizado para el montaje y desmontaje de las piezas de
molino durante los trabajos de mantenimiento de Planta.

Alcance

Un puente griia completo, incluye la provisién, montaje y puesta en
marcha. El servicio es del tipo “llave en mano”

Energia Eléctrica disponible

220 / 380 Voltios, 50 Hz

Especificaciones técnicas

El Puente Grta solicitado debera responder a los siguientes
parametros
- Capacidad (nominal) del conjunto de suspensién de la carga:
15 ton
- Altura de elevacién del gancho: 12.50 m
- Tipo derieles: TR 37 DE LA CSN
- Dimensiones a tener en cuenta

i.  Vano del Puente (distancia entre rieles): 15.50 m
ii.  Distancia centro a centro de ruedas del puente: 3300 + 500
mm
iii. Distancia entre rieles del carro: 2000 £ 500 mm
iv. Distancia centro a centro de ruedas del carro: 2070 + 500
mm
- Caracteristicas

a) El Puente grda debera ser suministrado conforme a las
instalaciones existentes, es decir, deberda de utilizar las
barras trifdsicas existentes para el suministro de energia
eléctrica

b) ElPuente graa debera ser del tipo doble viga

c¢) La operacién, mando y control del puente grta sera
realizada desde una cabina de mando adosado a la
estructura del puente

d) Pintura de proteccién anti oxido y pintura de acabado
final de tono amarillo (similar a los existentes)

- Velocidades

- Elevacion: 2.9 m/min

- Traslado de carro: 20 m/min

- Traslado de Puente gria: 30 m/min

- Frenos

- Elevacion: Electrohidraulico, con zapatas

- Translacién de carro: Electrohidraulico a disco
translacion de puente graa: Electrohidraulico a disco

- Instalaciones eléctricas

a) Tableros de mando y fuerza de los motores eléctricos, con
sus equipos de proteccién eléctricos, sensores, cableados
y sefializaciones
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Experiencia especifica en La empresa fabricante del puente gria debera ser una empresa
fabricacion de Puentes Gruaas reconocida en la fabricacién de puentes gruas, para el efecto debera
demostrar cuanto sigue:

a. Mas de 20 afios de experiencia en la fabricaciéon de
puentes grias similares o de mayor porte a la solicitada

b. Mas de 100 puentes grias fabricadas similares o de mayor
a la solicitada

Planos de referencias No Aplica

Otros requisitos - El suministro incluira la prueba en fabrica del equipo
- Serequiere autorizacion del fabricante para ofertar el equipo
- El oferente debera suministrar:
a) Planos del equipo (impreso y en formato DWG)
a. Planos eléctricos (impreso y en formato DWG)
b. Data Book completo de las partes de equipo
c. Capacitaciéon a Funcionarios de Petropar: Operarios,
Electricistas, técnicos en Automatizacién y técnicos para la
realizaciéon de mantenimiento.

8.1.2. Sistema de imbibicién

Titulo Provisién y puesta en marcha de sistema de imbibicién para molino
de 26”x48”

Descripciéon General El servicio consiste en la instalacién de un tanque de agua, con control
automdatico de temperatura, bombas de agua y las tuberias
correspondientes

Alcance - Tanque de agua de 5 m3

- 2 (dos) Moto-Bombas centrifugas

- 1 (uno) caja para imbibicién en el sexto terno

- Tuberias para conduccién de agua

- Tuberias para conduccién de vapor de escape

- Tuberias para conduccion de agua condensada

- Tuberias para conduccién de agua caliente al 6to terno (agua
de imbibicién)

- Vélvulas y accesorios

- Sistema de Control de temperatura de agua para imbibicién
Obras civiles

Energia Eléctrica disponible 220 / 380 Voltios, 50 Hertz

Especificaciones técnicas Verificar los planos y hojas de datos proporcionados para la ejecucién
de los trabajos y para la compra de equipos

1. Tanque de agua:
Moto Bombas:
Tuberias:
Vélvulas y accesorios:
Sistema de Control de temperatura de agua para imbibicién:
el tanque de agua debera contar con control de nivel y control
de temperatura de agua, mediante la mezcla de agua natural,
agua condensada (entre 100 a 130°C) y vapor de naja presion
(a 1,5 BAR). El protocolo de comunicacién serd HART 4 a 20

Ol N
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mA. Todos los controladores deberan estar instaladas en
gabinetes de chapas de acero. Obs.: el sistema de control de

caudal de agua seré controlado por el sistema actual existente

6. Obras civiles:

Planos de referencias

Ver planos adjuntos

8.1.3. Peneira rotativa (Tamiz rotativo

Titulo

Provisién de canasto para Tamiz Rotativo

Descripcion General

La provision de 1 (un) canasto de 0.5 mm
La provisién de 1 (un) canasto de 60 mesh

Alcance

- Canasto de 1.5 x3 m de 0.5 mm
- Canasto de 1.5 x 3 m de 60 mesh (equivalente de 0.267 mm)

Energia Eléctrica disponible

No Aplica

Especificaciones técnicas

Las canastas a ser suministradas deberdan ser de material acero
inoxidable, tipo malla JOHNSON o similar

Los canastos solicitados serdn montados en las peineras rotativas
existentes, por lo tanto, solo se solicita el canasto filtrante completo,
listo para su uso

Planos de referencias

Ver planos y disefios adjuntos

8.2. Destileria

8.2.1. Decantador / Clarificador DOOR
8.2.1.1. Balén de FLASH

Titulo

Provisién y montaje y puesta en marcha de baléon FLASH para
decantador de jugo de cafia

Descripcion General

La provision de 1 (un) balén tipo flash y las tuberfas
correspondientes

Alcance

- Balén flash

- Tuberias para conduccién de jugo de caha

- Valvulas y accesorios

- Cajas amortiguadoras de jugo

- Tolva para alimentacion de jugo al clarificador

- Mezclador estatico

- Obras civiles y estructurales para montaje de balén flash
- Instalaciones eléctricas

Energia Eléctrica disponible

No Aplica

Especificaciones técnicas

Verificar los planos y hojas de datos proporcionados para la ejecucion
de los trabajos y para la compra de equipos

Planos de referencias

Ver planos y disefios adjuntos

8.2.1.2. Tamiz estatico.

Titulo

Provisién, montaje y puesta en marcha de tamiz estatico.

Descripciéon General

El equipo sera utilizado para el tratamiento de jugo proveniente del
decantador antes de su envio a fermentacién

Alcance

- 3 (tres) unidades de tamiz estatico de 180 mesh

- Tuberias para conduccién de jugo desde clarificador a tamiz

- Tuberias para conduccién de jugo desde tamiz a tanque de
jugo

- Ductos para conduccién de solidos desde tamiz a destino
final
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- Valvulas y accesorios
- Obras civiles y estructurales

Energia Eléctrica disponible

No Aplica

Especificaciones técnicas

Verificar los planos y hojas de datos proporcionados para la ejecucién
de los trabajos y para la compra de equipos

Planos de referencias

Ver planos y disefios adjuntos

8.2.1.3. Automatizacién de descarga de LODO

Titulo

Provisién, montaje y puesta de sistema de descarga de lodo del
clarificador

Descripcion General

El sistema solicitado serd utilizado para la descarga automatizada del
lodo presente en el clarificador, para su posterior envio, mediante
bombas especiales, al filtro al vacio tipo OLIVER

Alcance

- Sistema de descarga automaético de lodo

- 2 (dos) Moto bombas para bombeo de lodo
- Tuberias para envié de lodo a bombas

- Tuberia para envi6 de lodo a Filtro al vacio
- Valvulas y accesorios

- Obras Civiles

Energia Eléctrica disponible

220 / 380 Voltios, 50 Hertz

Especificaciones técnicas

Verificar los planos y hojas de datos proporcionados para la ejecucion
de los trabajos y para la compra de equipos
- Tuberia para envié de lodo a Filtro al vacio: se proveera una
tuberia de 4” en reemplazo del existente

Planos de referencias

Ver planos y disefios adjuntos

8.2.1.4. Sistema de adicion de POLIMERO

Titulo

Provisiéon, montaje y puesta en marcha de sistema de dosificacion de
polimero al decantador

Descripcién General

El equipo sera utilizado para la dosificaciéon de polimero al jugo de
cana proveniente del molino

Alcance

- 2 (dos) Tanques de 3 m3 con agitadores
- Tuberfas de agua
- Tuberias para envio de polimero diluido a bombas
- Tuberias para envio de polimero diluido a clarificador
- 2 (dos) Moto bombas
- Instalaciones eléctricas
- Valvulas y accesorios
Obras civiles

Energia Eléctrica disponible

220 / 380 Voltios, 50 Hertz

Especificaciones técnicas

Verificar los planos y hojas de datos proporcionados para la ejecucién
de los trabajos y para la compra de equipos

Planos de referencias

Ver planos y disefios adjuntos

8.2.1.5. Sistema de adicion de CAL

Titulo

Provision, montaje y puesta en marcha de sistema de dosificacion de
cal al decantador

Descripcién General

El equipo sera utilizado para la dosificacién de cal en el clarificador.
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Alcance

- 2 (dos) Tanques con equipos diluidores de 16 m3

1 (uno) Hidratador de cal

- 3 (tres) Moto bombas para bombeo de lechada de cal

- Tuberfas, véalvulas y accesorios

- Instalaciones eléctricas

- Sistema de control y adicién de lechada de cal al clarificador
- Obras civiles

Energia Eléctrica disponible

220 / 380 Voltios, 50 Hertz

Especificaciones técnicas

Verificar los planos y hojas de datos proporcionados para la ejecucion
de los trabajos y para la compra de equipos

Planos de referencias

Ver planos y disefios adjuntos

8.2.2. Filtro OLIVER / Reparacién

Titulo

Reparacién y puesta en marcha de filtro rotativo tipo Oliver

Descripciéon General

El equipo sera utilizado para el filtrado de lodo proveniente del
decantador/clarificador

Alcance

- Reparacién de tamiz existente
- Reparacion de bomba de vacio existente
- Puesta en marcha del equipo

Energia Eléctrica disponible

220 / 380 Voltios, 50 Hertz

8.2.3. Sistema de limpieza con FLEGMASA

Titulo

Provisién, montaje y puesta en marcha de sistema de limpieza con
flegmasa

Descripcion General

El equipo sera utilizado para el tratamiento de jugo proveniente del
decantador antes de su envio a fermentacién

Alcance

- 1 (uno) Tanque de 20 m3

- 2 (dos) Moto bombas para envio de flegmasa a sistema de
limpieza de dornas

- Tuberia para colecta de flegmasa desde columna B100 a
Tanque

- Tuberia para envio de flegmasa a sistema de limpieza de
dornas

- Vélvulas y accesorios

Energia Eléctrica disponible

220 / 380 Voltios, 50 Hertz

Especificaciones técnicas

Verificar los planos y hojas de datos proporcionados para la ejecuciéon
de los trabajos y para la compra de equipos

Las instalaciones eléctricas deberd estar conforme a EETT
mencionados anteriormente

Planos de referencias

Ver planos y disefios adjuntos

9. Informe final

El oferente debera presentar, como minimo, las siguientes documentaciones

9.1. Planosy documentos

9.1.1. Proceso

9.1.1.1. Diagrama de flujo de los procesos

9.1.2. Givil

9.1.2.1. Layout general y por sectores de las instalaciones realizadas
9.1.2.2. Planos de obra civil: estructuras, hormigén, mamposteria, fundaciones, etc.

9.1.3. Mecanica
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9.1.3.1. Cémputo métrico de tuberia, valvulas, accesorios, equipos, etc.
9.1.3.2. Planos de implantacién de equipos
9.1.3.3. Hojas de datos de equipos
9.1.3.4. Hojas de datos de cafieria
9.1.3.5. Planos de planta de cafierfas
9.1.3.6. Manual de mantenimiento (Job Data book) mecanico
9.1.4. Electricidad
9.1.4.1. Diagramas unifilares con distribucién de cargas
9.1.4.2. Planos de alimentacién a motores
9.1.4.3. Hojas de datos de equipos
9.1.4.4. Detalles de conexionado
9.1.45. Disefio de puestos de distribucién, lineas de transmisién, derivaciones, tableros
seccionales.
9.1.4.6. Planos de ubicacién de circuitos y equipos
9.1.4.7. Disefio de malla de puesta a tierra y de dispositivos de continuidad de electricidad
estatica.
9.1.4.8. Manual de mantenimiento eléctrico
9.1.5. Instrumentacién
9.1.5.1. Indice de Instrumentos
9.1.5.2. Diagramas de Flujo
9.1.5.3. Diagramas de P&l
9.1.5.4. Diagramas de lazo
9.1.5.5. Diagramas légicos
9.1.5.6. Diagramas de detalle de instalacién
9.1.5.7. Diagrama de bloques de funcién
9.1.5.8. Especificaciones técnicas de los instrumentos
9.1.5.9. Manual de mantenimiento (Job Data book)

PLANOS - VER ARCHIVOS ADJUNTOS

40
Proyecto 00112858 “Apoyo al Plan de Inversiones de Petropar en la Planta Industrial de Mauricio José Troche”



ANEXO VI

CRONOGRAMA DE ENTREGAS Y CALENDARIO DE PAGOS

Lote/item

Descripcion

Plazo de entrega

% de
Pago

Lugar de
entrega

LOTE 1 - EQUIPOS E INSTALACIONES INDUSTRIALES PARA EL SECTOR MOLINO DE LA PLANTA INDUSTRIAL

Anticipo a los 8 dias habiles posteriores a la firma del contrato.

Contra entrega de péliza de anticipo y entrega de péliza de garantia | 20% Planta Industrial
. 1 de PETROPAR
de fiel cumplimiento de contrato en Mauricio José
ITEM1 PUENTE GRUA 90 dias corridos a partir de la firma del contrato. Contra Acta de Troche,
recepcién satisfactoria de los equipos y la instalaciéon 80% departamento
° | de Guaira.
Anticipo a los 8 dias habiles posteriores a la firma del contrato. .
1 - 10 . o Planta Industrial
Contra entrega de péliza de anticipo y entrega de péliza de garantia | 20%
. I de PETROPAR
de fiel cumplimiento de contrato s )
ITEM 2 SISTEMA DE en Mauricio José
IMBIBICION | 60 dias corridos a partir de la firma del contrato. Contra Acta de Troche,
recepcién satisfactoria de los equipos y la instalaciéon 80% departamento
? | de Guaira.
Anticipo a los 8 dias habiles posteriores a la firma del contrato. .
1 . 1 . o Planta Industrial
Contra entrega de péliza de anticipo y entrega de péliza de garantia | 20%
. I de PETROPAR
de fiel cumplimiento de contrato . ,
ITEM 3 TAMBOR en Mauricio José
ROTATIVO 20 dias corridos a partir de la firma del contrato. Contra Acta de Troche,
recepcion satisfactoria de los equipos y la instalacion 80% departamento
? | de Guaira.

LOTE 2 - EQUIPOS E INSTALACIONES INDUSTRIALES PARA EL SECTOR DESTILERIA DE LA PLANTA

INDUSTRIAL
DECANTADOR/ | Anticipo a los 8 dias habiles posteriores a la firma del contrato. Planta Industrial
CLARIFICADO | Contra entrega de poéliza de anticipo y entrega de pdliza de garantia | 20% d an ;E?Rgsljl;;??
R DOOR de fiel cumplimiento de contrato erel Mauricio José
ITEM1 (?,IOSEIEI\IZ;‘;ODE 60 dias corridos a partir de la firma del contrato. Contra Acta de Troche,
SISTEMA Dii recepcidn satisfactoria de los equipos y la instalacién 80% departamento
CAL) ° | de Guaira.
Anticipo a los 8 dias habiles posteriores a la firma del contrato. Planta Industrial
Contra entrega de péliza de anticipo y entrega de péliza de garantia | 20% d an I?EEFIR%SPXE;{
de fiel cumplimiento de contrato N - )
ITEM 2 FILTRO en Mauricio José
ROTATIVO 60 dias corridos a partir de la firma del contrato. Contra Acta de Troche,
recepcién satisfactoria de los equipos y la instalaciéon 80% departamento
° | de Guaira.
Anticipo a los 8 dias hébiles posteriores a la firma del contrato. Planta Industrial
Contra entrega de péliza de anticipo y entrega de péliza de 20% d a;EaTIr{] O;ZI?
SISTEMA DE garantia de fiel cumplimiento de contrato € Mauricio José
en Mauricio José
ITEM 3 leggfaﬁgl\] 60 dias corridos a partir de la firma del contrato. Contra Acta de Troche,
recepcién satisfactoria de los equipos y la instalacién. 80% departamento
° | de Guaira.
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